【LightBurnソフトウェアのインストールと設定方法について】

1.　SDカードにある.exeファイルをダブルクリックしてLightBurnをインストールしてください。SDカードのインストーラはWindows 64とのみ互換性があります。他のバージョンについては公式ウェブサイト（https://lightburnsoftware.com/）をご覧ください。 注意: このソフトウェアの無料試用期間は1ヶ月です。永久的なシリアルナンバーについては以下のリンクをご覧ください。
： https://lightburnsoftware.com/collections/frontpage/products/lightburn-gcode
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2.　LightBurnのインストールが完了したら、ライセンスページを閉じるために「OK」をクリックしてください。
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3.　 SDカード内の.lbdev設定ファイルをインポートします。設定ファイルをインポートすると、デバイスリストに対応する彫刻機が表示されます。彫刻機を選択し、「OK」をクリックして設定を完了してください。
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4.　「Edit-Settings」をクリックします。「mm/min」を選択し、「OK」をクリックします。
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5. 「File-Import」をクリックして画像をインポートします。画像の位置、サイズ、回転角度を設定してください。
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6. 画像を右クリックし、「Adjust Image」を選択して効果を設定し、「OK」をクリックします。
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7.　適切なパワー％、速度、パス数を設定します。 
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注意: パワー％が高いか速度が遅いほど彫刻は深くなり、パワー％が低いか速度が速いほど彫刻は浅くなります。一般的には「Power Max」の調整だけを行います。推奨パラメータについてはSDカードを参照してください。










8.　最後に、「File-Save GCode」をクリックして、彫刻ファイルをSDカードに保存します。
 注意: 出力ファイルの形式が「.gcode」であることを確認してください。他の形式（例えば「.gc」）は機械では認識されません。「.nc」は使用可能です。
[image: ][image: ]9.　Type-Cを通じて彫刻機に接続し、リアルタイムで彫刻を行うことも可能です。その場合は対応するポートを選択してください。 









[image: ]注意: 「Frame」をクリックしながらShiftキーを押してフレームをプレビューします。「Move」でパワーを設定できます。















詳細なソフトウェアチュートリアルについては、以下のウェブサイトをご覧ください
https://lightburnsoftware.github.io/NewDocs/
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